LUXORJET

jesli kolorowe tto ma dochodzi¢ do krawedzi szkta
wyciggamy go poza obrys szkta po 8 mm z kazdej
strony

minimalna rozdzielczo$¢
ilustracji lub zdje¢ 300 dpi

obrys zewnetrzny szkta - SZABLON
prosimy nie zmieniac koloru i grubosci linii
( kontur wtosowy)

wszystkie czcionki zamienione na krzywe

najmniejsza stosowana czcionka 8 pkt

minimalna grubos¢ zastosowanych
linii w projekcie 0,2 mm

GS117-23/ LUX

obszar, w ktdorym nalezy umie
elementy, {j. tekst, logo itp.

obrys zewnetrzny szkta - SZABLON
prosimy nie zmieniac koloru i grubosci linii
( kontur wtosowy)

wszystkie czcionki zamienione na krzywe
najmniejsza stosowana czcionka 8 pkt

minimalna grubo$¢ zastosowanych
linii w projekcie 0,2 mm
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SC IS

totne

pole grawerowania laserem

uzywamy wytgcznie obiektow wektorowych
(napisy, logo, znaki )

wzér do grawerowania przygotowujemy
w szarosciach stosujgc 70 % czerni skali CM K

przy wypetnieniu farbg prosze podac kolor
paleta farb w oddzielnym pliku

odlegtos¢ najnizej potozonych napisow
od podstawy 20 mm

GRAWER

W zwigzku z reczng obrébka szkiet
szablony moga sie nieznacznie réoznic
m od finalnego produktu.
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UWAGA!
SZKLO MA ZIELONA BARWE

Kolorystyka wydruku na szkle
moze roznic sie od kolorbw umieszczonych w projekcie
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